Oxid de Crom (1)
Mecanismul de pasivare

Cr°pasivat
- nobil / potential pozitiv

Elementul structural este conectat catodic
-> polarizare negativa

Deplasare potentiala la negativ
- acumularea ionilor Cr?*/3*
in stratul dublu — Helmholtz

Reactii cu anionii din solutie
— Crearea unui strat pasiv mai gros

Rezultat: Rezistenta mai inalta la coroziune
Strat pasiv— Crom (lll)

Straturile de crom efectueaza pasivarea prin existenta unui amestec aer-
oxigen. Potentialul straturilor de crom este deplasat in domeniul pozitiv - astfel
incat suprafata devine mai nobila. Aceasta este baza mecanismului de
coroziune al straturilor Cu-Ni-Cr si Ni-Cr.

Privind separat stratul depus de crom hexavalent, se pasiveaza complimentar
din electrolitul de crom compus din anhidrida acidului cromic. Acoperirea cu
crom hexavalent este o separare din forma acida, in schimb, acoperirea cu
crom trivalent este realizata din forma de sare. Aici lipseste modul de pasivare!
Prin urmare, trebuie creat un film de protectie sau un strat de conversie
anticorosiv. In schema urmatoare se recunoaste formarea pas cu pas a stratului
de pasivare electrolitica cu SAPHIR 2000 EPT.

1) Elementul structural cuplat catodic cu stratul depus de crom trivalent
obtine o polarizare negativa.

2) Potentialul pozitiv (nobil) se deplaseaza la negativ. Impotriva legaturii
catodice a elementului structural obtinem o crestere a concentratiei de
ioni Cr**si Cr** in stratul dublu-Helmholtz.

3) Tn acest film se produce o reactie cu diferiti anioni ai solutiei. Reactia
cationilor si anionilor conduce la formarea unui strat pasiv mai gros in
filmul catodic.

4) Rezultatul acesteia este o rezistenta inalta la coroziune in stratul de
pasivare crom (lII).



SAPHIR 2000 EPT lucreaza la o densitate de curent 2 — 3 A/dm?cu un timp de
expunere de 2 — 4 minute. Un material Pb / Sn este folosit ca electrod. in
SAPHIR EPT nu se formeaza complexe si nu contine compusi de crom. in afara
de asta, fiecare component poate fi analizat. Pentru a obtine o rezistenta la
coroziune a pieselor exterioare care Tindeplineste cerintele industriei
automobilelor, trebuie utilizat un sistem de pasivare in doua trepte.

1. pasivare chimica

2. pasivare electrolitica cu SAPHIR 2000 EPT
Rezultatele testelor de coroziune au demonstrat ca cresterea timpului de
tratament afecteaza Tn mod negativ curentul de coroziune si, prin urmare,
straturile prezinta o rezistenta mai ridicata.

Teste de rezistenta la coroziune a placilor acoperite cu crom trivalent conform
DIN EN 248 (stanga) fara SAPHIR 2000 EPT si (dreapta) cu SAPHIR 2000 EPT.

Piese examinate dupa 96 h CASS-test
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